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[ JUSTIFICACION DEL CURSO

)

Los Ingenieros Metalurgistas y de Materiales necesitan,
para poder desarrollar su funcion apropiadamente,
identificar, conocer e interpretar la informacion que

proporcionan los instrumentos en los procesos
industriales, para poder controlar la operacién de dichos
procesos.

( OBJETIVO DEL CURSO

Que el alumno conozca los principios bésicos del
funcionamiento de los instrumentos de medicion vy
control empleados en los procesos industriales, asi como
los conceptos bésicos de metrologia aplicables en la

calibracién de dichos instrumentos.

( CONTENIDO TEMATICO

1. Introduccién .
3 hrs. Teoriay 9 hrs. Préctica.

Objetivo: Que el alumno comprenda el propdsito de la
materia y sus aspectos basicos.

1.1. Generalidades.

1.2. Definicion de instrumentacion

1.3. Terminologia basica y simbologia.

1.4. Definicion y clasificacion de variables.
1.5. Definicion y clasificacion de instrumentos.

2. Transmisores.
2 hrs. Teoriay 6 hrs. Préactica.

Objetivo: Que el alumno conozca los principios bajo los
cuales operan los transmisores neumaticos y electronicos.

2.1. Definicién.

2.2. Sistema tobera obturador.
2.3. Transmisores neumaticos
2.4. Transmisores electrénicos.

3. Medidores de presion.
1 hrs. Teoriay 3 hrs. Practica.

Objetivo: Que el alumno conozca los medidores de
presion mas empleados en la industria y sus
principios de funcionamiento.

3.1. Unidades y clases de presién.
3.2. Elementos mecanicos.
3.3. Elementos neumaticos.
3.4. Elementos electromecanicos.

4. Medidores de caudal
2 hrs. Teoriay 6 hrs. Practica.

Objetivo: Que el alumno conozca los medidores de
caudal mas empleados en la industria y sus principios de
funcionamiento.

4.1. Medidores con sistema de presidon diferencial.
4.2. Medidores con sistema de area variable.

4.3. Medidores con sistema de velocidad.

4.4. Medidores con sistema de fuerza.

4.5. Medidores con sistema de tension inducida.

5. Medidores de nivel.
1 hrs. Teoriay 3 hrs. Practica

Obijetivo: Que el alumno conozca los medidores de
nivel mas empleados en la industria y sus principios
de funcionamiento.

5.1. Medidores de nivel de liquidos.

5.2. Medidores de nivel de sélidos.

6. Medidores de temperatura.



1 hrs. Teoriay 3 hrs laboratorio horas

Objetivo: Que el alumno conozca los medidores de
temperatura mas empleados en la industria y  sus
principios de funcionamiento.

6.1. Termémetro de vidrio.

6.2. Termémetro bimetalico.

6.3. Termometro de bulbo y capilar.
6.4. Termémetro de resistencia.

6.5. Termistores.

6.6. Termopares.

6.7. Pirémetros de radiacién

7. Variables quimicas.
1 hrs. Teoriay 3 hrs. Practica.
Objetivo: Que el alumno conozca los medidores de las
variables quimicas més empleados en la industria y sus
principios de funcionamiento
7.1. Medidor de conductividad.

7.2. Medidor de potencial hidrogeno (pH).
7.3. Medidores de velocidad.

7.4. Medidores de humedad.

8. Elementos finales de control
2 hrs. Teoriay 6 hrs Préactica.

Objetivo: Que el alumno conozca los elementos finales
de control asi como sus caracteristicas elementales y uso
industrial

8.1. Valvulas de control.
8.2. Actuadores neumaticos y eléctricos

9. Calibracién de instrumentos.
2 hrs. Teoriay 6 hrs laboratorio

Objetivo: Que el alumno conozca bajo el esquema de la
metrologia, los conceptos de calibracién aplicados a los
instrumentos industriales.

9.1. Introduccion.

9.2. Sistema Internacional de Unidades.

9.3. Ortografia en el sistema internacional de unidades

9.4. Ejemplos de calibracion de instrumentos de medicion
de las diversas variables de un proceso.

( METODOLOGIA

El profesor expone los conceptos establecidos en el
temario durante las sesiones, para afirmar los conceptos
tedricos, se exponen ejemplos reales y se discuten con los
alumnos.

Se hacen presentaciones con equipo multimedia de
diversos temas.

Se muestra fisicamente algunos instrumentos en el aula y
se efectian visitas a una empresa para verlos
directamente operando en la realidad.

Se simulan en el aula algunas calibraciones.

Los alumnos llevaran a cabo las investigaciones que se
les dejen de tareas. Elaborardn reportes de visitas a
empresas Yy de los instrumentos mostrados en clases.
Eventualmente podran haber exdmenes rapidos conforme
a los temas més importantes.

( EVALUACION

Se aplicaran tres exdmenes parciales y una evaluacion
final ordinaria conforme al calendario.

El valor de las evaluaciones parciales se calculara de
acuerdo a lo siguiente: 90% el resultado de la evaluacion,

5% del cumplimiento total de tareas, ejercicios,
investigaciones y un 5% si las inasistencias no son
mayores a 1 falta injustificada
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