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( JUSTIFICACION DEL CURSO

)

El proceso de soldadura es muy importante en la
manufactura de articulos y ensambles metalicos, la
seleccion de un proceso de soldadura, el disefio de un
procedimiento de soldadura o el diagnostico de falla de

una junta soldada depende de las bases que el ingeniero
tenga en metalurgia. EI alumno a este nivel tiene los
antecedentes necesarios para poder vincular sus
conocimientos tedricos con procesos reales.

[ OBJETIVO DEL CURSO

)

Que el alumno conozca la variedad de procesos de
soldadura que se emplean en la industria, y el aspecto
metallrgico durante el proceso, para que se forme un

criterio sélido en cuanto a la que ocurre en la zona de
unién y de esta manera tener bases para controlar la
calidad de la soldadura de los metales y aleaciones de
ingenieria.

( CONTENIDO TEMATICO

1.- INTRODUCCION 8 hrs.

OBJETIVO: Que el alumno conozca el ambiente de esta
actividad econoémica y de la importancia que tiene para la
industria manufacturera.

1.1 Definiciones y conceptos

1.2 Importancia de la soldadura

1.3 Sociedades técnicas de soldadura
1.4 Normas y especificaciones

2.- PROCESOS DE SOLDADURA 12 hrs.

OBJETIVO: Que el alumno tenga un programa de los
principales procesos industriales de soldadura, y sus
principios de soldadura.

2.1 Clasificacion de procesos segun AWS
2.2 Concepto de electricidad

2.3 Concepto de gases

2.4 Procesos de arco eléctrico

2.5 Procesos con oxicombustible

2.6 Procesos de soldadura al estado sélido
2.7 Procesos de resistencia eléctrica

2.8 Procesos especiales

2.9 Procesos de corte
3.- METALURGIA DE LA SOLDADURA 10 hrs.

OBJETIVO: Analizar el proceso de cohesion, desde el
punto de vista metalUrgica, para que se desarrolle en el
alumno, una capacidad de analisis desde este punto de
vista.

3.1 Zona metaldrgicas de soldadura
3.2 Transferencia de calor
3.3 Solidificacion de las soldaduras

4.- SOLDADURA DE ALEACIONES COMERCIALES
15 hrs.

OBJETIVO: Analizar la soldabilidad de los aceros y
hierros vaciados y principales aleaciones no ferrosas
comerciales.

4.1 Soldadura de aleaciones endurecibles y hierros
vaciados

4.2 Soldadura de aleaciones refractarias y reactivas

4.3 Soldadura del aluminio y sus aleaciones

4.4 Soldadura del cobre y sus aleaciones



4.5 Soldadura del plomo.

( METODOLOGIA

METODOLOGIA.

Conceptos tedricos, practicas de laboratorio, videocintas,
traducciones de articulos técnicos, manejo de software y
resolucion de problemas.

)

( EVALUACION

Examen escrito  80%

Trabajos 20%
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