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( PROPOSITO DEL CURSO

)

El mantenimiento electromecanico es una de las ramas
principales de la ingenieria que se aplica en la industria

ya que sin éste los procesos productivos y de servicio no

[ OBJETIVO DEL CURSO

podrian lograr sus metas principales.

.Se habilitara al alumno para comprender los sistemas de
mantenimiento relacionados con la industria, ademas se

mostrard los mantenimientos que se les da a los

( CONTENIDO TEMATICO

principales equipos usados en la industria.

1. Introduccion. 2 horas.

2. Organizacion y administracion del mantenimiento.

Objetivo: conocer los principios de organizaciéon y
politicas de mantenimiento y operacion en la
industria. 2 horas.

3. Administracién de personal de mantenimiento. 3 hrs.
Objetivo: conocer las diferentes clasificaciones de los
trabajos de mantenimiento.

4. Planificacién y programaciéon del trabajo de
mantenimiento. 3 horas.

Objetivo: conocer los diferentes tipos de programacion
gue se usan para un mantenimiento Efectivo.

5. Control de proyectos. 3 horas.

Obijetivo: conocer los sistemas que se usan en el control
de los proyectos que se presentan en
mantenimiento.

6. Costos y presupuestos para las operaciones de
mantenimiento. 3 horas.

Obijetivo: conocer los sistemas para realizar los controles
de costos de una manera efectiva.

7. Mantenimiento de edificios. 4 horas.
Objetivo: conocer los mantenimientos que se realizan en
todo tipo de edificios.

8. Mantenimiento del equipo eléctrico. 4 horas.

Obijetivo: conocer los mantenimientos que se realizan en
los equipos eléctricos.

9. Mantenimiento del equipo mecanico. 4 horas.
Obijetivo: conocer los mantenimientos que se realizan en
los equipos mecanicos.

10. Mantenimiento del equipo de servicio. 4 horas.
Obijetivo: conocer los mantenimientos que se realizan en
los equipos de servicios

11. Instrumentos e instrumentacion. 4 horas.
Obijetivo: conocer los mantenimientos que se realizan en
los aparatos.

12. Saneamiento y conservacion. 3 horas.
Objetivo: conocer lo que debe de hacerse para mantener
un correcto saneamiento en plantas alimenticias.

13. Mantenimiento de equipo de transporte. 3 horas.
Objetivo: conocer los sistemas adecuados de
mantenimientos para el equipo de transporte.

14. Materiales de mantenimiento y su control. 3 horas.

Objetivo: conocer los sistemas de maximos, minimos y
punto de reorden para controlar materiales y
refacciones de los equipos de mantenimiento.

15. Lubricantes y lubricacion. 3 horas.

Objetivo: conocer los sistemas y procedimientos de

lubricacion.



( METODOLOGIA )

Explicaciones por medio del pizarron, acetatos, Discusiones. Visitas a las areas de mantenimiento de las
diapositivas y videos. empresas.
( EVALUACION )

Por presentaciones, reportes, asistencia y examen.
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