Universidad Auténoma de San Luis Potosi
Facultad de Ingenieria
Programas Analiticos del Area Mecanica y Eléctrica

A) CURSO
Clave Asignatura
5625 Procesos de Fabricacién Il
Horas de teoria Horas de practica Horas trabajo Créditos Horas
por semana por semana adicional estudiante Totales
3 0 3 6 48 hrs. totales

B) DATOS BASICOS DEL CURSO

IEA IM IMA IME IMT

Nivel: Vi Vil
Tipo Obligatoria Obligatoria
(Optativa,
Obligatoria)

Procesos de Procesos de
Prerequisito: Fabricacion | (5697) Fabricacion | (5697)
Clasificacion Cl Cl
CACEI:

C) OBJETIVO GENERAL DEL CURSO

Al finalizar el curso el estudiante sera capaz de:
El estudiante conocera, en detalle la clasificacion de los procesos basada en el principio de funcionamiento del
modelado masivo o de lamina; asi como sus herramientas y equipos que se emplean con este proceso de fabricacion.

D) CONTENIDOS Y METODOS POR UNIDADES Y TEMAS

1.- Procesos y panorama general de la maquinaria usada en el modelado. '3hrs
Objetivo | El alumno interpretara los procesos de modelado y las maquinas para realizarlos. Ademas sera capaz de
Especifico: | calcular los parametros necesarios para disefiar un proceso de fabricacion.
1.1 Introduccion.
1.2 Clasificacion de los procesos de modelado.
1.3 Procesos de modelado masivo.
1.3.1 Procesos de modelado masivo.
1.3.2 Procesos de modelado de lamina.
1.4 Panorama general de las maquinas.

Lecturas y otros recursos | | jyros Articulos, Bibliografia complementaria, Internet, Normas 1SO.

Métodos de ensefianza Exposicion en clase, Andlisis de los conceptos expuestos, Resolucidn de Ejercicios, Trabajo
Colaborativo, estudio de casos, demostracion con software especializado, Aprendizaje

Colaborativo.
Actividades de Dindmicas de Trabajo en Equipo, Asignacién de Tareas y discusion de estas.
aprendizaje Investigaciones, resiumenes, mapas conceptuales, consultas en sitios especializados.
| 2.- Fundamentos de metalurgia en el modelado. | Thrs. |
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Objetivo
Especifico:

El alumno identificara los principios basicos de metalurgia involucrados en el proceso de modelado.

2.1 Introduccion.

2.3 Fallas estructurales.

2.2 Deformacion de la estructura ideal.

2.4 Deformacion por desplazamientos existentes.

2.5 Origen de nuevos desplazamientos.

2.6 2.6 Explicacion de la deformacion a través de la teoria de los desplazamientos.
2.7 Endurecimiento causado por la deformacion.

2.8 Fendmenos ocasionados por el calentamiento de los materiales.

Lecturas y otros recursos

Libros, Articulos, Normativas, Bibliografia complementaria, Internet.

Métodos de enseiianza

Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas.
Solucién de problemas, estudio de casos, demostracion con software especializado,
Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de
aprendizaje

Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacidn de Tareas y discusion de estas.
Lecturas, investigaciones, resumenes, mapas conceptuales, consultas en sitios
especializados.

3.- Fundamentos sobre la teoria de la plasticidad.

| A4hrs.

Objetivo
Especifico:

El alumno comparara los parametros de plasticidad involucrados en los procesos de modelado.

3.1 Capacidad de cambio de forma.
3.2 Teoria elemental de la plasticidad.
3.3 Panorama sobre la teoria avanzada de la plasticidad.

Lecturas y otros recursos

Libros, Articulos, Normativas, Bibliografia Complementaria, Internet.

Métodos de enseianza

Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas, estudio de
casos, demostracion con software especializado, Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de
aprendizaje

Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacidn de Tareas y discusion de estas.
Lecturas, investigaciones, resumenes, mapas conceptuales, consultas en sitios
especializados.

4.- Friccién y Lubricacion.

| Thrs.

Objetivo

El alumno identificara las necesidades y los efectos de la lubricacion en los procesos de cambio de forma

Especifico: | sin desprendimiento de viruta.

4.1 Elementos de la friccion.

4.2 Friccion de cuerpo solido.

4.3 Friccién con materiales intermedios.

4.4 Dependencia del valor de la friccion.

4.5 Rugosidad y tratamiento de la superficie.
4.6 Influencia de la friccion en el dado o molde.
4.7 Exigencia sobre los lubricante.

Lecturas y otros recursos | | jyros Articulos, Normativas, Bibliografia complementaria, Internet.

Métodos de ensefanza Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas.
Solucién de problemas, estudio de casos, demostracién con software especializado,

Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de
aprendizaje

Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacidn de Tareas y discusion de estas
Lecturas, investigaciones, resimenes, mapas conceptuales, consultas en sitios
especializados.

| 5.- Modelado masivo. | 5hrs.
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Objetivo | El alumno identificara los parametros basicos del modelado masivo para con ello realizar calculos de este
Especifico: | proceso.
5.1 Generalidades.
5.2 Materiales y herramientas.
5.3 Ensayos de los materiales de trabajo.

Lecturas y otros recursos | | jhrog Articulos, Normativas, Bibliografia complementaria, Internet.

Métodos de ensefianza Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas.
Solucién de problemas, estudio de casos, demostracion con software especializado,
Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacién de Tareas y discusion de estas.
aprendizaje Lecturas, investigaciones, resimenes, mapas conceptuales, consultas en sitios
especializados.

6.- Modelado de lamina. | 5hrs.
Objetivo | El alumno identificara los parametros basicos del modelado de lamina para con ello realizar calculos de
Especifico: | este proceso.
6.1 Generalidades.
6.2 Materiales.
6.3 Pruebas a la lamina.

Lecturas y otros recursos | | jyros Articulos, Normativas, Bibliografia complementaria, Internet.

Métodos de enseiianza Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas.
Solucién de problemas, estudio de casos, demostracion con software especializado,
Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacién de Tareas y discusion de estas
aprendizaje Lecturas, investigaciones, resiimenes, mapas conceptuales, consultas en sitios
especializados.

7.- Procesos de modelado. | 10 hrs.
Objetivo | El alumno identificara los procesos de modelado masivo.
Especifico:

7.1 Procesos de modelado masivo.
7.1.1 Recalcado
7.1.2 Forjado
7.1.3 Laminado
7.1.4 Estampado
7.1.5 Extruido
7.1.6 Trefilado o estirado
7.1.7 Embutido masivo
7.2 Procesos de modelado de lamina.
7.2.1 Embutido profundo, sobre molde positivo, de cuello, etc.
7.2.2 Repujado
7.2.3 Plegado
7.2.4 Doblado
7.2.5 Rolado

Lecturas y otros recursos | | jyros Articulos, Normativas, Bibliografia complementaria, Internet.

Métodos de ensefanza Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas.
Solucién de problemas, estudio de casos, demostracion con software especializado,
Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacidn de Tareas y discusion de estas
aprendizaje Lecturas, investigaciones, resumenes, mapas conceptuales, consultas en sitios
especializados.
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8.- Herramientas y Maquinas-Herramientas.

Objetivo
Especifico:

El alumno identificara la maquinaria basica para los procesos de modelado masivo.

8.1 Maquinas utilizadas en modelado.
8.2 Herramentales para modelado.

Lecturas y otros recursos

Libros, Articulos, Normativas, Bibliografia complementaria, Internet.

Métodos de enseiianza

Exposicion en clase, Trabajo Colaborativo, Aprendizaje basado en problemas.
Solucién de problemas, estudio de casos, demostracion con software especializado,

Aprendizaje Colaborativo.

Actividades de
aprendizaje

Dinamicas de Trabajo en Equipo, Asignacién de Tareas y discusion de estas
Lecturas, investigaciones, resumenes, mapas conceptuales, consultas en sitios

especializados.

E) ESTRATEGIAS DE ENSENANZA Y APRENDIZAJE

a) Asignacién de tareas y discusion de estas, para que estimulen el trabajo colaborativo entre los

estudiantes.
b)
c) Analisis de los conceptos expuestos.
d) Resolucion de ejercicios.
e)
f)
g) Aplicacién de examenes.

F) EVALUACION Y ACREDITACION

Debates, Mapas Conceptuales, Foros, Seminarios.
Experimentos y Simulacién con software especializado.

Exposicion convencional de cada tema por parte del profesor, utilizando materiales como pizarrén.

Evaluacion:

Periodicidad

Forma de Evaluacion y
Ponderacion Sugerida

Temas a Cubrir

1er. Evaluacion Parcial

Sesion 16

33 % Ponderacion total
Evaluacion parcial:
Examen 40% , Tareas 10%
Proyecto 50%.

1,2y3.

2° Evaluacion Parcial

Sesion 32

33 % Ponderacion total
Evaluacion parcial:
Examen 40% , Tareas 10%
Proyecto 50%.

4,5Yy6.

3er. Evaluacion Parcial

Sesion 48

33 % Ponderacion total
Evaluacion parcial:
Examen 40% , Tareas 10%
Proyecto 50%.

7y8

Evaluacion Final Ordinario

100% (Promedio de las
Evaluaciones Parciales)

Otra Actividad

Proyecto de aplicacion; avance en cada parcial.

Examen Extraordinario

Semana 17 del
semestre en curso

100% Examen

100% Temario

Examen a titulo

De acuerdo a
programacion de

100% Examen

100% Temario
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Secretaria Escolar
Examen de regularizacién De acuerdo a 100% Examen 100% Temario
programacion de
Secretaria Escolar

G) BIBLIOGRAFIA Y RECURSOS INFORMATICOS
Textos basicos:

Procesos de Manufactura,
John A. Schey, Edit. Mc. Graw Hill,
32 Ed. 2002

Manufactura, Ingenieria y Tecnologia,
Serope Kalpakjan, Edit. Prentice Hall,
5% Ed. 2008

Fundamentos de manufactura moderna,
Mikell P. Groover, Edit. Prentice Hall, 3era. Edicion

Textos complementarios:

Procesos de manufactura para ingenieros,
Lawrence E. Doyle, Carl A. Keyser, Lames L. Leach,
Ed. Prentice Hall. 1998.

Principios de ingenieria de manufactura,
Chiles Black, Lissaman, Ed. CECSA, 12. Ed. 1999

Sitios de Internet
https://lwww.asme.org/

http://www.sme.org/
http://www.pma.org/home/
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